2006 -

KIA CEE'D htb.
Cat. No. K/021

e20%94/20*0860700

8,30kN
1500Kg 75Kg




Moment skrecajacy dla srub i nakretek (8.8)
Torgue settings for nuts and bolts (8.8)

M8 25Nm
Mi1o 55Nm
Mi2 85Nm
M14 135Nm
Mie 195Nm

@OKm — @1 000Km



Sruba M10x1,25x40-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.10,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. D30x 210,5x 3, Plain Washer

Sruba M10x1,25x40-8.8, Bolt
Podkt. sprez.10,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 930x 910,5x 3, Plain Washer

Nakretka M12 ; Nut
Podkt. sprez.12,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 13, Plain Washer

Sruba M12x35-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.12,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 13 ; Plain Washer

Sruba M10x1,25x40-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.10,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. D30x 210,5x 3, Plain Washer
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e

Sruba M10x1,25x40-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.10,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. D30x 210,5x 3 ; Plain Washer

Sruba M12x35-8.8; Bolt
Podkt. sprez.12,2 ; Spring Washer
\Podkt. okr. 13 ; Plain Washer

M12x70 2
M12x35 4
A x1 M10x1.25x40 | 6
O
’@, M12 4
B x1
‘ @30x2105x3 | 6
C x1
13 6
D x1
. 12,2 6
//ﬂ/l}l E X1 @
< 10,2 6
8 F X1
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Odkrecic¢ plastikowe ostony podtuznic. \
Opusci¢ ttumik.

Udroznic technologiczne otwory z gwintami w podtuznicach.

Przykreci¢ elementy Ci D do podtuznic

Srubami M12x35x1,25 wg rys. (pkt 1, 2).

Do elementéw Ci D przykreci¢ belke zaczepu A

Srubami M12x35 8.8 (pkt 3).

Dokreci¢ wszystkie sruby z momentem wg tabeli.

Wykona¢ wyciecia w plastikowych ostonach podtuznic,

a nastepnie przykrecic je.

Zatozyc ttumik.

Przykrecic¢ kule i blache gniazda elektrycznego. /

Podtaczyc instalacje elektryczna.

™

Unscrew the plastic shields of the metal clamps. \
Lower the damper.

The technological holes with threads in the metal clamps make permeable.
Screw the elements C and D to the metal clamps with bolts M12x35x1,25,
according to the drawing (point 1, 2).

Screw the main bar A to the elements C and D with

bolts M12x35 8.8 (point 3).

Tighten all the bolts according to the torque setting- see the table.

Make an openings in the plastic shields of the metal clamps and

next screw them.

Hang the damper.

Connect the electric wires.

Desserrer les carters en plastiques de longerons.

Abaisser le silencieux.

Déboucher les trous technologiques avec le filetage dans les longerons.
Visser les éléments C et D aux longerons, en utilisant les

boulons M12x35x1,25 selon le dessin (point 1, 2).

Visser la poutre du crochet A aux éléments C et D a I'aide des

boulons M12x35 8.8 (point 3).

Serrer tous les boulons avec un couple de serrage selon tableau.

Faire une coupe dans les carters plastiques des

longerons et ensuite les serrer.

Monter le silencieux.

Visser la boule et socle de prise électrique.

Raccorder le circuit électrique. /

Fix the ball and electric plate. /
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